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伍 、 主 要 試 驗設 備  

泡 沫 噴 頭 進 行 試 驗 時 所 需 之 設 備 ， 應 依 下 表 (表 1 4 )之 規 定 。 

表 1 4  

項 目 規 格 數 量 

抽 樣 表 本標準中有關抽樣法之規定 1 份 

亂 數 表 CNS 2779 或本標準中有關之規定 1 份 

乾濕球溫度計 一般市面上販售品 1 只 

加壓送水裝置  一組 

磅 秤 
量測範圍：需為測重對象物重量之 1.5 倍，最小

刻度 1g。 
1 台 

量 測 器 
游標卡尺、環規、深度規、分厘卡、直尺、捲尺

等 
1 個 

溫 度 計 0〜50℃、最小刻度 1℃ 1 個 

碼 錶  2 個 

壓力計試驗器 適用壓力校正 1 個 

壓 力 器 
0.5 級  150mm  0〜15kgf/cm

2
 

1.5 級  100mm  0〜20 或 25kgf/cm
2
 

各 1個以上 

放射試驗設備  1 個 

發泡倍率、25%

還原時間試驗設

備 

泡沫滅火設備、發泡倍率及 25%還原時間測定方

法(如附錄 1 及附錄 2) 
1 套 

滅火試驗設備 認可基準附圖 2、附圖 4 所規定者 1 套 

混 合 槽  1 套 
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附表 1 普通試驗抽樣表  

 

批   量 

一    般     試      驗 特 別 試 樣 試 驗 補  正  試  驗 

試 

樣 

數 

嚴重缺點 一般缺點 輕微缺點 試 

樣 

數 

嚴重缺點 一般缺點 輕微缺點 試 

樣 

數 

嚴重缺點 一般缺點 輕微缺點 

Ac  Re Ac  Re Ac  Re Ac  Re Ac  Re Ac  Re Ac  Re Ac  Re Ac  Re 

2〜 8 002 

 

  

2 

 

 

 

(3) 

0 1 

 

 

 

(0  1) 

0    1 

 

 

 

(0  1) 

0    1 

 

 

 

(0  1) 

2 

 

 
 

9〜15 002 3 0   1 

16〜25 003 0   1 5  1   2 

26〜50 005  8  2   3 

51〜90 005 1   2 13 0   1 1   2 3   4 

91〜150 008  2   3 020  2   3 5   6 

151〜280 013 0   1 1   2 3   4 3 

 

(5) 

0 1 

 

(0  1) 

0   1 

 

(1  2) 

1   2 

 

(2  3) 

32  3   4 7   8 

280〜500 020  2   3 5   6 50 1   2 5   6 10  11 

0501 

〜1,200 
032  3   4 7   8 

5 

(8) 

0   1 

(1  2) 

1   2 

(2  3) 

2   3 

(3  4) 
80 2   3 7   8 14  15 

01,201 

〜3,200 
050 1   2 5   6 10  11 

8 

 

(13) 

1 2 

 

(2  3)  

2 3 

 

(3  4) 

3 4 

 

(4  5) 

125 3   4 10  11 21  22 

03,201 

〜10,000 
080 2   3 7   8 14  15 200 5   6 14  15 

 
10,001 

〜35,000 
125 3   4 10  11 21  22 315 7   8 21  22 

備 註： 

  ( ) 代表補正試驗用 

  Ac:合格判定個數 

  Re:不合格判定個數 

  ↓:採用箭頭下第一個抽樣方式。如試樣數超過批內數量時則採全數試驗。 

  ↑:採用箭頭上第一個抽樣方式。 
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附表 2  寬鬆試驗抽樣表  

 

批   量 

一    般     試      驗 特 別 試 樣 試 驗 補  正  試  驗 

試 

樣 

數 

嚴重缺點 一般缺點 輕微缺點 試 

樣 

數 

嚴重缺點 一般缺點 輕微缺點 試 

樣 

數 

嚴重缺點 一般缺點 輕微缺點 

Ac  Re Ac  Re Ac  Re Ac  Re Ac  Re Ac  Re Ac  Re Ac  Re Ac  Re 

2〜 8 2 

 

  

2 

 

 

 

 

 

 

(3) 

0    1 

 

 

 

 

 

 

(0  1) 

0    1 

 

 

 

 

 

 

(1  2) 

1    2 

 

 

 

 

 

 

(2  3) 

2 

 

 

 
9〜15 2 2 

16〜25 2 0   1 3 0   1 

26〜50 2  5 
 

51〜90 2 1   2 5 1   2 

91〜150 3  1   3 8  2   3 

151〜280 5 0   1 1   2 2   4 13 0   1 1   2 3   4 

280〜500 8  1   3 2   5 20  2   3 5   6 

0501 

〜1,200 
13  2   4 3   6 

3 

(5) 

0   1 

(1  2) 

1   2 

(2  3) 

2   3 

(3  4) 
32  3   4 7   8 

01,201 

〜3,200 
20 1   2 2   5 5   8 

5 

 

(8) 

1   2 

 

(2  3)  

2   3 

 

(3  4) 

3   4 

 

(4  5) 

50 3   4 5   6 10  11 

03,201 

〜10,000 
32 1   3 3   6 7  10 80 5   6 7   8 14  15 

10,001 

〜35,000 
50 2   4 5   8 10  13 125 7   8 10  11 21  22 
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附表 3  嚴格試驗抽樣表  

 

批   量 

一    般     試      驗 特 別 試 樣 試 驗 補  正  試  驗 

試 

樣 

數 

嚴重缺點 一般缺點 輕微缺點 試 

樣 

數 

嚴重缺點 一般缺點 輕微缺點 試 

樣 

數 

嚴重缺點 一般缺點 輕微缺點 

Ac  Re Ac  Re Ac  Re Ac  Re Ac  Re Ac  Re Ac  Re Ac  Re Ac  Re 

2〜 8 2 

 

  

3 

 

 

 

(5) 

0 1 

 

 

 

(0  1) 

0 1 

 

 

 

(1  2) 

1 2 

 

 

 

(2  3) 

2 

 

 
 9〜15 2 3 

16〜25 3 5 0   1 

26〜50 5 8 
 

1   2 

51〜90 5 0   1 13 2   3 

91〜150 8  1   2 20 0   1 1   2 3   4 

151〜280 13 2   3 5 

 

(8) 

0   1 

 

(1  2) 

1   2 

 

(2  3) 

2   3 

 

(3  4) 

32 
 

2   3 5   6 

281〜500 20 0   1 1   2 3   4 50 3   4 8   9 

0501 

〜1,200 
32 

 

2   3 5   6 
8 

(13) 

1   2 

(2  3) 

2   3 

(3  4) 

3   4 

(4  5) 
80 1   2 5   6 12  13 

01,201 

〜3,200 
50 3   4 8   9 

13 

 

(20) 

2   3 

 

(3  4)  

3   4 

 

(4  5) 

4   5 

 

(5  6) 

125 2   3 8   9 18  19 

03,201 

〜10,000 
80 1   2 5   6 12  13 200 3   4 12  13 

 
10,001 

〜35,000 
125 2   3 8   9 18  19 315 5   6 18  19 
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附表 4  最嚴格試驗抽樣表  

 

批   量 

一    般     試      驗 特 別 試 樣 試 驗 

試 

樣 

數 

嚴重缺點 一般缺點 輕微缺點 試 

樣 

數 

嚴重缺點 一般缺點 輕微缺點 

Ac  Re Ac  Re Ac  Re Ac  Re Ac  Re Ac  Re 

1〜      8 2    

5 0    1 1    2 2    3 

9〜     15 2 

16〜     25 3 0   1 

26〜     50 5  

51〜     90 5 

91〜    150 8 0   1 

151〜    280 13  1    2 
8 1    2 2     3 3     4 

281〜    500 20 2    3 

501〜  1,200 32 0   1 1    2 3    4 13 2     3 3     4 4    5 

1,201〜 3,200 50  2    3 5    6 

20 1   2 2   3 3   4 3,201〜10,000 80 3    4 8    9 

10,001〜35,000 125 1   2 5    6 12   13 
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    附表５  嚴格試驗之界限數  

 

累 計 試 樣 數 
缺  點  分  級 

嚴重缺點 一般缺點 輕微缺點 

1 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

3 

3 
4 
5 

2 
2 
2 

3 
3 
3 

3 
4 
4 

006 〜00 7 
008 〜0 09 
010 〜0 12 
013 〜0 14 

2 
2 
2 
3 

3 
3 
4 
4 

4 
5 
5 
6 

015 〜0 19 
020 〜0 24 
025 〜0 29 
030 〜0 39 

3 
3 
3 
3 

4 
5 
5 
6 

7 
7 
8 
10 

040 〜 049 
050 〜0 64 
065 〜0 79 
080 〜0 99 

4 
4 
4 
5 

7 
7 
8 
10 

11 
13 
15 
17 

100 〜 129 
130 〜 159 
160 〜 199 
200 〜 249 

5 
6 
7 
7 

11 
13 
15 
17 

20 
24 
28 
33 

250 〜 319 
320 〜 399 
400 〜 499 
500 〜 624 

8 
10 
11 
13 

20 
24 
28 
33 

40 
48 
60 
76 

625 〜 799 
0800 〜0 999 
1000 〜 1249 
1250 〜 1574 

15 
17 
20 
24 

40 
48 
60 
76 

95 
╳ 
╳ 
╳ 
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附表 6   泡沫噴頭產品明細表  

項           目 明                            細 

型           號  

 

 

泡 

 

 

 

沫 

 

 

 

噴 

 

 

 

頭 

 

規 

 

格 

標準使用壓力及放射量  

使用壓力及放射量範圍 上限值  kgf/cm
2
    /min，下限值  kgf/cm

2
    /min 

安 裝 高 度 範 圍 上限值           m  ，  下限值            m 

  

  

主

要

尺

度 

空 氣 孔                       (個數        ) 

裝 接 螺 紋                 mm 

全 高                 mm 

最 大 直 徑  

 

材 

 

質 

本 體  

錐 形 螺 帽  

迴 水 板  

濾 網  

  

泡 

沫 

藥 

劑 

標 稱 ‧ 型 號  

種 類 型 

混 合 濃 度 範 圍 上限值           ，   下限值        

  

  

 

性 

 

 

能 

發 泡 倍 率 
          倍 

(在標準使用壓力、放射量及混合濃度下，安裝高度下限值) 

2 5   還 原 時 間 
         sec 

(在標準使用壓力、放射量及混合濃度下，安裝高度下限值) 

滅 火 時 間                          秒 

  

適用範圍:供泡沫設備滅火使用 

備

註 
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附表 7                                                                           泡沫噴頭型式試驗紀錄表                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                              

泡沫噴頭型式試驗記錄表 申 請 人  
 天 候 水 溫 水溶液溫 氣 溫 場 所 CaCO3 硬度 

試驗會同者  廠

測 

  年  月  日 開始時  ℃ ℃ ℃ 室外室內            PPm 

硬度調整 有˙無 泡 沫 噴 頭         標準使用壓力：              kgf/cm
2
 

        標準放射量：                L/min 
裝接螺紋： 

  ：  ~  ： 完成時  ℃ ℃ ℃ 室外室內 

型  號  認

可 

  年  月  日 開始時  ℃ ℃ ℃ 室外室內  

 
試驗操作者  

使用泡沫滅火藥劑 泡沫原液：               ，標準混合濃度：         %   ：  ~  ： 完成時  ℃ ℃ ℃ 室外室內 

 外觀  
 構造˙形狀材質 

 及尺寸法 
 標示 泡沫分布試驗 

裝置高度  下限值    m 

混合濃度  下限值    % 
使用壓力 

上限值     kgf/cm
2 

下限值     kgf/cm
2
 
滅火性能試驗 

裝置高度  下限值    m 

混合濃度  下限值    % 
使用壓力  下限值     kgf/cm

2
 

抽 
樣 
編 
號 

寸      法（mm） 

外 觀 

構 造 

形 狀 

材 質 

表 示 
使

用

壓

力

上

限

值 

(   )         (   ) 滅火時間 秒 有無產生再燃燒 有˙無 判 定 良˙否 

裝 接 

螺 紋 

全 高 

 

   ±  

最大徑 

 

  ± 

噴 嘴 

口 徑 

±   

濾  網 

          
備

註 

1.使用燃料    

          

          

 良˙否    良˙否 良˙否 良˙否 良˙否           

備 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

考 

 

 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

欄 

1.使用泡沫滅火藥劑  品名：           ， 型號：  

   

  (1)  LOT  NO                  製造商 

  (2)  特     性 

      比     重               ，   pH              

      粘     度               

 

2.單位面積平均放射量 

 

  上限值          /    -0.4  ≒           mL/min/ m
2
 

 

  下限值          /    -0.4  ≒           mL/min/ m
2
 

 

3.分布量比 

  3.1 放射量試驗試樣 4 個放射量平均值 

     （上限）           L/min   ，（下限）           L/min 

  3.2 採取面積 

     （上限）             m
2
   ，（下限）             m

2 

  3.3 單位面積平均放射量  

     （上限）          L/min/ m
2 ，（下限）           L/min/ m

2 

  3.4 單位面積實測泡沫水溶液量 

     （上限）          L/min/ m
2
 ，（下限）           L/min/ m

2 

  3.5 分布量比 

     （上限）                   ，（下限）            

 良˙否    良˙否 良˙否 良˙否 良˙否           

 良˙否    良˙否 良˙否 良˙否 良˙否           

 良˙否    良˙否 良˙否 良˙否 良˙否           

 良˙否    良˙否 良˙否 良˙否 良˙否           

 良˙否    良˙否 良˙否 良˙否 良˙否 (   )         (   ) 

 良˙否    良˙否 良˙否 良˙否 良˙否 

使

用

壓

力

下

限

值 

(   )         (   ) 

 良˙否    良˙否 良˙否 良˙否 良˙否           

 良˙否    良˙否 良˙否 良˙否 良˙否           

 良˙否    良˙否 良˙否 良˙否 良˙否           

 良˙否    良˙否 良˙否 良˙否 良˙否           

 良˙否    良˙否 良˙否 良˙否 良˙否           

 良˙否    良˙否 良˙否 良˙否 良˙否           

 良˙否    良˙否 良˙否 良˙否 良˙否           

 良˙否    良˙否 良˙否 良˙否 良˙否           

 良˙否    良˙否 良˙否 良˙否 良˙否 (   )         (   ) 

 良˙否    良˙否 良˙否 良˙否 良˙否 
平

均

值 

上限值 
mL/min 

判 

 

定 

良 

˙ 

否 

備 

 

註 

（）內為特別試樣編號 

上限值        /96 ≒           mL/min 

下限值        /96 ≒           mL/min 

 良˙否    良˙否 良˙否 良˙否 良˙否 

 良˙否    良˙否 良˙否 良˙否 良˙否 下限值 
mL/min  良˙否    良˙否 良˙否 良˙否 良˙否 

備 

註 

特別試樣請以○註記  發泡倍率試驗 
裝置高度 下限值    m 

混合濃度 下限值    % 
使用壓力 

上限值     kgf/cm
2 

下限值     kgf/cm
2
 

特 別 試 樣 編 號 (1) (2) (3) (4) 

平

均

值 

 上 限 下 限 

放射量試驗   使用壓力  上限值    kgf/cm
2
  放射量          L/min 

下限值    kgf/cm
2
  放射量          L/min 

上限值 
容 器 A 倍 倍 倍 倍 (1)   

容 器 B 倍 倍 倍 倍 (2)   

下限值 
容 器 A 倍 倍 倍 倍 (3)   

特 別 試 樣 編 號 (1) (2) (3) (4) 備   註 容 器 B 倍 倍 倍 倍 (4)   

  

上限值 
測量時間 秒 秒 秒 秒 上限 

 

 

下限 

備  註 水溫      ℃ 
放 射 量 L/min L/min L/min L/min 

下限值 
測量時間 秒 秒 秒 秒 25%還原時間

試驗 

裝置高度 下限值    m 

混合濃度 下限值    % 
使用壓力 

上限值    kgf/cm
2 

下限值    kgf/cm
2
 放 射 量 L/min L/min L/min L/min 

判 定 良˙否 良˙否 良˙否 良˙否 特 別 試 樣 編 號 (1) (2) (3) (4) 

平

均

值 

 上 限 下 限 

強度試驗   使用壓力：上限值（     kgf/cm
2）×1.5=       kgf/cm

2
 上限值 

容 器 A 秒 秒 秒 秒 (1)   

容 器 B 秒 秒 秒 秒 (2)   

特 別 試 樣 編 號 (1) (2) (3) (4) 備 註 
下限值 

容 器 A 秒 秒 秒 秒 (3)   

施 加 壓 力 kgf/cm
2
 kgf/cm

2
 kgf/cm

2
 kgf/cm

2
 

 

容 器 B 秒 秒 秒 秒 (4)   

有 無 異 常 有˙無 有˙無 有˙無 有˙無 
備  註 水溫      ℃ 

判 定 良˙否 良˙否 良˙否 良˙否 
 

□會同測試 

□廠內測試 



9 

 

 

附表 7 之 1  型式試驗紀錄表 
 

（                    ）試 驗成 績紀錄 表  受     檢     者 

 
型號 

尺度 

 

 

泡 沫 分 布 試 驗  試驗 

項目 

上限值     kg/ cm2                                       上限值              m 

使用壓力  下限值     kg/ cm
2        混合濃度     ﹪   ，裝置高度   下限值              m 年     月      日    試驗 

使
用
壓
力
上
限 

試樣         試樣 

使
用
壓
力
下
限 

試樣         試樣 

NO. 1 
        

NO. 2 NO.1 
        

NO.2 
                

                    

                    

                    

                    

                    

                    

                    

                    

                    

                    

                    

                    

                    

                    

                    

                    

                    

                    

                    

                    

                    

                    

                    

                    

試樣         試樣 試樣         試樣 

NO.1 
        

NO.4 NO.3 
        

NO.4 
                

 

 

□會同測試 

□廠內測試 
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附表 7 之 2  型式試驗紀錄表 

泡沫噴頭（       ）試驗紀錄表  
□會同測試 

□廠內測試 
受 檢 者  型 號 

 

 

發  泡  倍  率  

2 5 %還 原 時 間  
試 驗 紀 錄 表 試 驗 

項 目 

使用壓力 
上限值     kg/ cm

2
       混合濃度                %                   

下限值     kg/ cm
2
       裝置高度       上限值                m 

                    下限值               m              年     月      日     試驗 

使

用

壓

力

上

限

值 

試 樣 編 號 （1） （2） （3） （4） 使

用

壓

力

上

限

值 

試 樣 編 號 （1） （2） （3） （4） 

採 

集 

容 

器 

A 

總 重 量     

採 

集 

容 

器 

A 

總 重 量     

容 器 重 量     容 器 重 量     

水 溶 液 量     水 溶 液 量     

2 5 ﹪  容 量 值     2 5 ﹪  容 量 值     

2 5 ﹪ 還 原 時 間     2 5 ﹪ 還 原 時 間     

容 器 內 容 積     容 器 內 容 積     

水 溶 液 量     水 溶 液 量     

發 泡 倍 率     發 泡 倍 率     

  

採 

集 

容 

器 

B 

總 重 量     

採 

集 

容 

器 

B 

總 重 量     

容 器 重 量     容 器 重 量     

水 溶 液 量     水 溶 液 量     

2 5 ﹪ 容 量 值     2 5 ﹪  容 量 值     

2 5 ﹪ 還 原 時 間     2 5 ﹪ 還 原 時 間     

容 器 內 容 積     容 器 內 容 積     

水 溶 液 量     水 溶 液 量     

發 泡 倍 率     發 泡 倍 率     

判 定 良 ‧ 否 良 ‧ 否 良 ‧ 否 良 ‧ 否 判 定 良 ‧ 否 良 ‧ 否 良 ‧ 否 良 ‧ 否 

備

註 
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附表 7 之 3  型式試驗紀錄表 

廠   內   試   驗   紀   錄   表 申 請 人  試

驗

條

件 

廠內測試 
自 

至 
 

種        類  使用泡沫原液  呼稱、型式、記號  開始 天

候 

 
水溫 

 水溶

液溫 

 
氣溫 

 硬度

調整 

RPM 

型        號  使用壓力範圍  裝置高度範圍  混合濃度範圍  完成     有 無 

混合濃度          下限值 

裝置高度          上限值 

平

均

值 

壓力上限  混合濃度          上限值 

裝置高度          下限值 

平

均

值 

壓力上限  混合濃度          上限值 

裝置高度          上限值 

平

均 
值 

壓力上限  

壓力下限  壓力下限  壓力下限  

使

用

壓

力

上

限

值 

kgf/

cm2 

發泡倍率  25%還原時間  

使

用

壓

力

上

限

值 

kgf/

cm2 

發泡倍率  25%還原時間  使

用

壓

力

上

限

值  
kgf/
cm2 

發泡倍率  25%還原時間  

                              

                              

                              

                              

                              

                              

                              

                              

                              

                              

使

用

壓

力

下

限

值 

kgf/
cm2 

發泡倍率  25%還原時間  

使

用

壓

力

下

限

值 

kgf/
cm2 

發泡倍率  25%還原時間  

使

用

壓

力

下

限

值 

kgf/
cm2 

發泡倍率  25%還原時間  

                              

                              

                              

                              

                              

                              

                              

                              

                              

                              

備 

 

註 

 

事 

 

項 

※ 以 g(公克)為單位 

※ 基準最低值以下之採集盤以陰影線註記。 

分布量比 

1.放射量試驗試料 4 個放射量平均值（上限）           /min 

                                （上限）           /min 

2.採集面積                      （上限）             m2 

                                （上限）             m2 

3.單位面積平均放射量            （上限）           /min/ m2 

                                （上限）           /min/ m2 

4.單位面積實測泡水溶液量         （上限）           /min/ m2 

                                （上限）           /min/ m2 

5.放射量比                      （上限）            

                                （上限）            

分布量比 

1.放射量試驗試料 4 個放射量平均值（上限）           /min 

                                （上限）           /min 

2.採集面積                      （上限）             m2 

                                （上限）             m2 

3.單位面積平均放射量            （上限）           /min/ m2 

                                （上限）           /min/ m2 

4.單位面積實測泡水溶液量        （上限）           /min/ m2 

                                （上限）           /min/ m2 

5.放射量比                      （上限）            

                                （上限）            

分布量比 

1.放射量試驗試料 4 個放射量平均值（上限）           /min 

                                （上限）           /min 

2.採集面積                      （上限）             m2 

                                （上限）             m2 

3.單位面積平均放射量            （上限）           /min/ m2 

                                （上限）           /min/ m2 

4.單位面積實測泡水溶液量          (上限）           /min/ m2 

                                （上限）           /min/ m2 

5.放射量比                      （上限）            

                                （上限）            
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附表 7 之 4  型式試驗紀錄表 

 

泡   沫   噴   頭 
( 會同測試 ) 

( 廠內測試 ) 
   試 驗 紀 錄 表 

                                  申請人                    

 產 品 型 號 
放 射 量 

強   度 
 試 驗 紀 錄 表 

  年   月   日 

  放 射 量 試 驗 

      使用壓力上限值                   kgf/cm
2
 

      使用壓力下限值                   kgf/cm
2
 

 

 

試 樣 號 碼 （  ） （  ） （  ） （  ） 

項目 上限值 下限值 上限值 下限值 上限值 下限值 上限值 下限值 

量 測 時 間         

放 射 量         

判 定 良˙否 良˙否 良˙否 良˙否 良˙否 良˙否 良˙否 良˙否 

備 註 
平均放射量 

 上限              /min 

 下限              /min 

 

 

  強 度 試 驗 

      使用壓力上限（            ）kgf/cm
2
 ╳ 1.5 ＝                 kgf/cm

2
 

 

試 樣 號 碼 （  ） （  ） （  ） （  ） 

施 加 壓 力     

有 無 異 常 有˙無 有˙無 有˙無 有˙無 

判 定 良˙否 良˙否 良˙否 良˙否 

 備 註 
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1,0001,000

15 A 排氣口 壓力計

熔接

10K-100A 
100A 40A 

凸緣或
× 熔接縮接

100A SGP 

90
10

泡沫噴頭

40A 給水口

附圖 放射量試驗裝置 單位： 1     ( cm) 

A部詳圖

採集盤圖示

泡沫噴頭

25 A以上

1
0

5
0

A

4
0

300

25A以上

A
50A
部

裝置高度

50A以上

3
0

0

3
1

6
±

6 0

316±6
0

20

附圖 泡沫分布試驗裝置  2    ( cm) 單位：

1 1/2 短接×

壓力計
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裝置高度下限值+20

100 20±

300

200

100

3
0

0

泡沫噴頭

燃燒盤

附圖 發泡倍率試驗裝置 單位：   3    ( cm)

附圖 滅火試驗裝置 單位：   4     ( cm)
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附錄 1 

一、適用範圍 

本測定方法適用於使用蛋白泡沫滅火藥劑或合成界面活

性劑中之低發泡者。  

二、必備器具 

（一）發泡倍率測定器具 

1.1400m容量之泡沫試料容器—2 個（如圖 2）。 

2.泡沫試料採集器—1 個（如圖 1）。 

3.量秤—1 個。 

（二）25﹪還原時間測定器具 

1.碼錶—2 個。 

2.泡沫試料容器台—1 個（如圖 3）。 

3.100m容量之透明容器—4 個。 

三、泡沫試料之採集方法 

在發泡面積內之指定位置，將 2 個內容積 1400m之泡沫  

試料容器置於泡沫試料採集器之位置，在該容器未盛滿泡沫

前持續置於採集器上。泡沫盛滿後即按下碼錶讀秒，同時將

採集自泡沫頭撒下泡沫試料移至外部，以直棒將容器表面推

平，清除過多之泡沫及附著在容器外側與底部之泡沫，對該

試料進行分析。  

四、測定方法 

（一）發泡倍率 

發泡倍率係測量在未混入空氣前之泡沫水溶液與最終發

泡量之比率。故應預先測出泡沫試料容器重量，次將泡沫試

料測量至公克單位，再利用下列公式計算之。  

1400m ÷扣除容器重量後之淨重（ g）＝發泡倍率。  

（二）25﹪還原時間 
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泡沫之 25﹪還原時間，係指自所採集之泡沫消泡為泡沫

水溶液量，還原至全部泡沫水溶液量之 25﹪止所需之時間。

因其特別著重水之保持能力及泡沫之流動性，故以下列方法

測定。  

測定還原時間係以測量發泡倍率時所用之試料進行，如

將泡沫試料之淨重分為四等分，即可得所含泡水溶液量之 25

﹪（單位 .m），為測得還原至此量所需時間，應先將試料容

器置於容器台上，在一定時間內以 100m透明容器承接還原

於容器底部之水溶液。  

玆舉一例如下：  

假設泡沫試料之淨重為 180g，25﹪容量值為 180÷4＝45

（m），故測定至還原 45m所需時間，以判定其性能。   

 

 

 

(813)

(9
15

)

(1,194)

45
7

(25)

610

(76)

(45 )
o

(45 )
o

1.6mm鋁板

採集器之材質應為
鋁板或具同等以上
之耐蝕性材質。

附圖 泡沫試料採集器5   ( mm)單位：圖 1 
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容器之材質不限為鋁質
，但應符合下列條件：
容量應正確
底部無凹凸情形

1.
2.

靠近內壁底部但應
設置 口徑之
排液口

6.4 mm
，並附設橡

皮管及閉止閥

容器上方距
地板面 以下50 cm

橡皮管

鋁質187

5
1

閉止閥

附圖 泡沫試料容器 單位： 6   ( mm)

註：尺寸之 (  ) 係為參考尺寸。

(406)

(2
00)

(3
0

5
)

5
o

容器台應將傾斜角度
作為重點，其他尺寸
可改為易 正確檢查
之形狀。

於

附圖 泡沫試料容器台7   ( mm)單位：

圖 2  

圖 3 
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附錄 2 

一、適用範圍 

本測定方法適用於使用水成膜泡沫滅火藥劑發泡者。  

二、必備器具 

（一）發泡倍率測定器具 

1.內容積 1000m具刻度之量筒--2 個。 

2.泡沫試料採集器—1 個（如圖 4）。 

3.1000g 計量器（或與此相近似者）—1 個。 

（二）25﹪還原時間測定器具 

1.碼錶—2 個。 

2.內容積 1000m具刻度之量筒—2 個。 

三、泡沫試料之採集方法 

將 1000m附刻度之量筒 2 個之泡沫試料採集器置於發泡面積之指定位

置，至量筒充滿泡沫為止採集試料，如泡沫盛滿後即按下碼錶讀秒，同時

將採集自泡沫頭撒下之泡沫試料移至外部，清除多餘之泡沫及附著在量筒

外側與底部之泡沫，對該試料進行分析。  

四、測定方法 

（一）發泡倍率 

發泡倍率係測量在未混入空氣前之泡沫水溶液與最終發泡量之比率。

故應預先測出刻度 1000m量筒之容器重量，次將泡沫試料測量至公克單

位，再利用下列公式計算之。  

1000m ÷扣除容器重量後淨重換算之試料體積（m）＝發泡倍率。  

（二）25﹪還原時間 

泡沫之 25﹪還原時間，係指自所採集之泡沫消泡為泡沫水溶液量，還

原至全部泡沫水溶液量之 25﹪止所需之時間。因其特別著重水之保持能力

及泡沫之流動性，故以下列方法測定。  

測定還原時間係以測量發泡倍率時所用之試料進行，如將泡沫試料之

淨重分為四等分，即可得所含泡沫水溶液量之 25﹪（單位 .m），為測得還

原至此量所需時間，應先將量筒置於平面上，利用量筒上之刻度觀察泡沫

水溶液還原至 25﹪之所需時間。  
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玆舉一例如下：假設泡沫試料之淨重為 200g，1 g 換算 1m，25﹪容量

值為 200÷4＝50（m），故測定至還原 50m所需時間，以判定其性能。   
 

 

1.6 mm 鋁板

  量筒上方應距地面 以下。

  採集器之材質應為鋁板或具同等
  以上耐腐蝕性能者

 50 cm 

。

  註：尺寸之 (  ) 係為參考尺寸。

135
o

57

(
570)

≒
(

800)

≒

(6
6
0
)

3
5
6

610

(
8

2
7

)
≒

(
3

6
0

)
≒

附圖 泡沫試料採集器 8   ( mm)單位：圖 4 


