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第九章  簡易自動滅火設備 

一、外觀檢查 

蓄壓式滅火藥劑儲存容器等 

１、滅火藥劑儲存容器 

（１）檢查方法 

A.外形 

(A)以目視確認儲存容器、固定架(容器箱)有無變形、腐蝕等情形。 

(B)以目視確認容器本體是否確實固定於固定架上(容器箱內)。 

(C)核對設計圖面，確認設置之容器數量與規格。  

B.設置狀況 

(A)確認設置場所採光照明是否充足，並確認檢查及操作之空

間是否足夠。 

(B)確認周圍溫度是否在 40℃以下。 

C.標示 

以目視確認標示有無損傷、變形等。 

（２）判定方法 

A.外形 

(A)應無變形、損傷、明顯腐蝕、生銹或塗裝剝離等情形。 

(B)以推押容器之方式，確認容器本體確實固定在固定架上；

容器若放置於容器箱內者，則推押容器箱判斷箱體是否固

定牢靠。 

(C)容器數量與規格須依規定設置。 

B.設置狀況 

(A)具適當採光，且應無檢查及使用上之障礙。 

(B)周圍溫度在 40℃以下。 

C.標示 

應無損傷、脫落、污損等情形。 

２、容器閥等 

（１）檢查方法 

以目視確認容器閥有無變形、腐蝕等情形。 

（２）判定方法 

應無變形、損傷、明顯腐蝕等情形。 

３、壓力表 

（１）檢查方法 

以目視確認有無變形、損傷等情形，且壓力指示值適當正常。 

（２）判定方法 
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A.應無變形、損傷等情形。 

B.指針應在綠色指示範圍內。 

加壓式滅火藥劑儲存容器等 

１、滅火藥劑儲存容器 

（１）檢查方法 

A.外形 

(A)以目視確認儲存容器、固定架(容器箱)有無變形、腐蝕等情形。 

(B)以目視確認容器本體是否確實固定於固定架(容器箱)上。 

(C)核對設計圖面，確認設置之容器數量與規格。 

B.設置狀況 

(A)確認設置場所採光照明是否充足，並確認檢查及操作之空

間是否足夠。 

(B)周圍溫度在 40℃以下。 

C.標示 

以目視確認標示有無損傷、變形等。 

D.安全裝置(洩壓閥) 

以目視確認放出口有無阻塞之情形。 

（２）判定方法 

A.外形 

(A)應無變形、損傷、明顯腐蝕、生銹或塗裝剝離等情形。 

(B)以推押容器之方式，確認容器本體確實固定在固定架上；

容器若放置於容器箱內者，則推押容器箱判斷箱體是否固

定牢靠。 

(C)容器數量與規格應依規定設置。 

B.設置狀況 

(A)具適當採光，且應無檢查及使用上之障礙。 

(B)周圍溫度在 40℃以下。 

C.標示 

應無損傷、脫落、污損等情形。 

D.安全裝置(洩壓閥) 

放出口應無阻塞之情形。 

２、容器閥等 

（１）檢查方法 

以目視確認容器閥有無變形、腐蝕等情形。 

（２）判定方法 

應無變形、損傷、明顯腐蝕等情形。 

３、加壓用氣體容器等 
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（１）加壓用氣體容器 

A.檢查方法 

(A)外形 

a.以目視確認儲存容器、固定架(座)等有無變形或腐蝕等

情形。 

b.以推押容器之方式，確認容器本體應確實固定在固定架

(座)上。 

(B)設置狀況 

a.確認設置場所採光照明是否充足，並確認檢查及操作之

空間是否足夠。 

b.確認周圍溫度是否在 40℃以下。 

(C)標示 

應無損傷、脫落、污損等情形。 

B.判定方法 

(A)外形 

a.應無變形、損傷、明顯腐蝕、生銹或塗裝剝離等情形。 

b.以推押容器之方式，確認容器本體應確實固定在固定架上。 

(B)設置狀況 

a.設置場所採光照明充足，並確認檢查及操作之空間足夠。 

b.周圍溫度在 40℃以下。 

(C)標示 

應無損傷、脫落、污損等情形。 

（２）容器閥 

A.檢查方法 

以目視確認容器閥有無變形、腐蝕等情形。 

B.判定方法 

應無變形、損傷、明顯腐蝕等情形。 

（３）容器閥開放裝置 

A.檢查方法 

以目視確認容器閥開放裝置有無變形、脫落等情形。 

B.判定方法 

(A)容器閥開放裝置應確實裝接於容器閥本體上，如為電氣式者，

導線應無劣化或斷裂；如為氣壓式者，操作管及其連接部分

應無鬆動或脫落之情形；如為利用鋼索牽引之彈簧撞針式者，

鋼索與操作管及其連接部分應無鬆動或脫落之情形。 

(B)具有手動啟動裝置之開放裝置，其操作部應無明顯之鏽蝕

情形。 

(C)應裝設有安全栓或安全插梢。 
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C.注意事項 

檢查時，為防止產生誤放事故，請勿予強烈之衝擊。 

（４）壓力調整器 

A.檢查方法 

以目視確認壓力調整器有無變形、損傷等情形，及有無確實

固定於容器閥開放裝置上。 

B.判定方法 

應無變形、損傷等情形，且應確實固定。 

４、連結管及集合管 

（１）檢查方法 

以目視確認有無變形、損傷、明顯腐蝕等情形，及是否有確實

連接。 

（２）判定方法 

應無變形、損傷、明顯腐蝕等情形，並應確實連接。 

啟動裝置 

１、手動啟動裝置 

（１）檢查方法 

A.周圍狀況 

(A)確認手動啟動裝置周圍有無檢查及使用上之障礙，及其設

置位置是否適當。 

(B)確認啟動裝置附近有無標示所屬防護區域名稱或防護對象

名稱與標示操作方法、及其保安上之注意事項是否適當。 

(C)確認啟動裝置附近有無「手動啟動裝置」之標示。 

B.外形 

以目視確認啟動裝置有無變形、脫落等現象。 

C.電源表示燈 

確認有無亮燈及其標示是否正常。 

（２）判定方法 

A.周圍狀況 

(A)周圍應無檢查及使用上之障礙，並裝設在逃生出口路線上，

火災時易於接近及操作處。 

(B)標示應無損傷、脫落、污損等現象。 

B.外形 

手動啟動裝置應無變形、損傷、脫落等現象。 

C.電源表示燈 

保持亮燈，且該標示有所屬防護區域名稱或防護對象物名稱。 

２、自動啟動裝置 
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（１）檢查方法 

A.採電氣式偵熱或火焰式探測器者，以目視確認外形有無變形、

嚴重油垢、明顯腐蝕等現象。 

B.採機械式熱熔片(熱敏玻璃)探測器之鋼索者，以目視確認連接

有無損傷、污損等現象及是否牢固。 

（２）判定方法 

A.探測器外形無變形、嚴重油垢、明顯腐蝕等現象。 

B.鋼索無損傷、污損等現象並牢固設置。 

控制裝置 

１、檢查方法 

（１）控制盤(或機械式噴放控制器) 

A.周圍狀況 

確認周圍有無檢查及使用上之障礙。 

B.外形 

(A)以目視確認有無變形、腐蝕等現象。 

(B)其組件與容器閥連接部位是否牢固。 

(C)具有手動啟動按鈕(拉柄)之控制裝置，其操作部是否正常堪

用並裝設有封條或防護罩。 

（２）系統狀態指示器或電源燈 

A.以目視確認有無變形、損傷等情形。 

B.確認系統狀態指示或電源標示燈是否正常。 

（３）開關類 

以目視確認有無變形、損傷等情形，及開關位置是否正常。 

（４）標示 

確認標示是否正常。 

（５）備用品等 

確認是否備有保險絲、燈泡等備用品、回路圖及操作說明書等。 

２、判定方法 

（１）控制盤(或機械式噴放控制器) 

A.周圍狀況 

應設於不易受火災波及之位置，且周圍應無檢查及使用上之

障礙。 

B.外形 

(A)應無變形、損傷、明顯腐蝕等現象。 

(B)其組件及與鋼瓶閥連接部位應牢固。 

(C)具有手動啟動按鈕(拉柄)之控制裝置，其操作部應正常堪用

並裝設有封條或防護罩。 
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（２）系統狀態指示器或電源燈 

A.應無變形、損傷等情形。 

B.系統狀態指示應正常或其電源標示燈應亮燈。 

（３）開關類 

應無變形、損傷、脫落等情形，且開關位置正常。 

（４）標示 

A.開關等之名稱應無污損、模糊不清等情形。 

B.面板不得剝落。 

（５）備用品等 

應備有保險絲、燈泡等備用品、回路圖及操作說明書等。 

配管 

１、檢查方法 

（１）管及接頭 

以目視確認有無損傷、腐蝕等情形，及有無供作其他物品之支撐

或懸掛吊具。 

（２）金屬支撐吊架 

以目視及手觸摸等方式，確認有無脫落、彎曲、鬆動等情形。 

２、判定方法 

（１）管及接頭 

A.應無損傷、明顯腐蝕等情形。 

B.應無供作其他物品之支撐或懸掛吊具。 

（２）金屬支撐吊架 

應無脫落、彎曲、鬆動等情形。 

噴頭 

１、外形 

（１）檢查方法 

A.以目視確認有無變形、腐蝕等現象。 

B.噴頭噴孔應設有保護蓋或膜片保護。 

（２）判定方法 

A.應無變形、損傷、明顯腐蝕、阻塞等情形。 

B.噴頭噴孔保護蓋或膜片需完好。 

２、放射障礙 

（１）檢查方法 

以目視確認周圍有無造成放射障礙之物品，及裝設角度是否正常。 
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（２）判定方法 

A.周圍應無造成放射障礙之物品。 

B.噴頭之裝設角度應對準爐具中心或依原核准設計圖面。 

瓦斯遮斷閥 

１、外形 

（１）檢查方法 

以目視確認本體及管路接續處有無變形、腐蝕等現象。 

（２）判定方法 

應無變形、損傷、明顯腐蝕等情形。 

２、標示 

（１）檢查方法 

遮斷閥附近有無「瓦斯遮斷閥」標示。 

（２）判定方法 

標示應無損傷、脫落、污損等現象。 

防護對象 

１、檢查方法 

滅火設備設置後，有無因增建、改建、變更等情形，造成滅火設備及

防護對象物之種類、數量、位置及尺寸規格產生異動之情形，應核對

設計圖面確認之。 

２、判定方法 

滅火設備及防護對象物之種類、數量、位置及尺寸規格不應與設計圖

面存有差異。 

緊急電源（限內置型者） 

１、外形 

（１）檢查方法 

以目視確認蓄電池本體周圍之狀況，有無變形、損傷、洩漏、腐

蝕等現象。 

（２）判定方法 

A.無變形、損傷、洩漏、腐蝕、龜裂等現象。 

B.電解液沒有洩漏，且導線連接部應無腐蝕之情形。 

２、標示 

（１）檢查方法 

確認是否正常設置。 

（２）判定方法 

應標示額定電壓值及容量。 
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二、性能檢查(進行檢查前,須安裝上安全插鞘或取下加壓用或啟動用氣體容器) 

蓄壓式滅火藥劑儲存容器等 

１、滅火藥劑量  

（１）檢查方法 

使用台秤測定計之方法。 

A.將裝設在容器閥之容器閥開放裝置、連接管、操作管及容器固

定器具取下。 

B.將儲存容器置於台秤上，測定其重量計算至小數點第一位。 

C.藥劑量則為測定值扣除容器閥及容器重量後所得之值；藥劑量 

應與標示差異不超過 3%。 

（２）判定方法 

將藥劑量之測定結果與重量表、圖面明細表或原廠技術手冊規範

核對，其差值應在充填值 3％以下。 

（３）注意事項 

A.測量後，應將容器號碼、充填量記載於重量表、檢查表上。 

B.當滅火藥劑量或容器內壓減少時，應迅即進行調查，並採取必

要之措施。 

加壓式滅火藥劑儲存容器 

１、滅火藥劑量 

（１）檢查方法 

依下列方法確認之。 

A.使用台秤測定計之方法。 

(A)將裝設在容器閥之容器閥開放裝置、連接管、操作管及容

器固定器具取下。 

(B)將儲存容器置於台秤上，測定其重量計算至小數點第一位。 

(C)藥劑量則為測定值扣除容器閥及容器重量後所得之值。 

B.使用量尺測定之方法。 

(A)將裝設在儲存容器之容器閥、連接管、操作管及容器固定

器具取下。 

(B)自充填口以量尺測量滅火藥劑之液面高度。 

（２）判定方法 

A.藥劑量之重量應與標示差異不超過 3%。 

B.滅火藥劑之液面高度，應與標示高度差異在誤差範圍內。 

２、加壓用氣體容器等 

（１）氣體量 

A.檢查方法 

(A)以手旋轉加壓用氣體容器，將容器取下。 
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(B)將容器置於計量器上，測定其總重量。 

(C)總重量應比標示重量不少於 14.2 公克。 

B.判定方法 

氣體量應在規定量以上。 

（２）容器閥開放裝置 

A.電氣式容器閥之開放裝置 

(A)檢查方法 

a.以手旋轉加壓用氣體容器，將容器取下。檢視閥開放裝

置，確認撞針有無彎曲、斷裂或短缺等情形。 

b.拔下安全栓或安全插梢，以手操作電氣式手動啟動裝

置，確認撞針動作是否正常。 

c.使用復歸扳手將撞針縮回原位。 

(B)判定方法 

a.撞針應無彎曲、斷裂或短缺等情形。 

b.以規定之電壓可正常動作，並可確實以手動操作。 

(C)注意事項 

加壓用氣體容器旋回閥開放裝置前，應先使用復歸扳手將

撞針縮回原位後再進行。 

B.鋼索牽引之彈簧式容器閥之開放裝置 

(A)檢查方法 

a.以手旋轉加壓用氣體容器，將容器取下。檢視閥開放裝

置，確認撞針有無彎曲、斷裂或短缺等情形。 

b.拔下容器閥開放裝置與手動啟動裝置的安全栓或安全插

梢，以手操作箱外的機械式手動啟動裝置，確認撞針動

作是否正常。 

c.使用復歸扳手將撞針縮回原位。將鋼索縮回手動啟動裝

置並裝回安全栓或安全插梢。 

(B)判定方法 

a.確認撞針有無彎曲、斷裂或短缺等情形。 

b.確認撞針動作是否正常。 

（３）壓力調整器 

A.檢查方法 

關閉設在壓力調整器二次側之檢查用開關或替代閥，以手動

操作或以氣壓、電氣方式之容器閥開放裝置使加壓用氣體容

器之容器閥動作開放，確認一、二次側壓力表之指度及指針

之動作。 
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B.判定方法 

(A)各部位應無氣體洩漏情形。 

(B)一次側壓力表之指針應在規定壓力值。 

(C)一次側壓力表之指針應在設定壓力值，且功能正常。 

啟動用氣體容器等 

１、氣體量 

（１）檢查方法 

依下列方法確認之。 

A.自容器閥開放裝置將啟動用氣體容器取下。 

B.使用彈簧秤或秤重計，測量容器之重量。 

C.其重量不得小於記載在容器上之最小重量。 

（２）判定方法 

測得重量應高於標示之最小重量。 

２、容器閥開放裝置 

（１）檢查方法 

A.電氣式者，準依前（二）之2之（2）之Ａ規定確認之。 

B.鋼索牽引之彈簧式者，準依前（二）之2之（2）之B 規定確認之。 

操作管 

１、檢查方法 

以扳手確認連接部分有無鬆弛等現象。 

２、判定方法 

連接部分應無鬆動等現象。 

啟動裝置 

１、手動啟動裝置 

（１）檢查方法 

A.確認已取下加壓用或啟動用氣動容器後始得進行。 

B.取下手動啟動裝置之封條。 

C.以手操作手動啟動裝置，確認容器閥開放裝置之撞針動作是

否正常。 

（２）判定方法 

確認容器閥開放裝置之撞針動作正常。 

２、自動啟動裝置 

（１）檢查方法 

A.確認已取下加壓用或啟動用氣動容器後始得進行。 

B.有關電氣式偵熱探測器其檢查，準用火警自動警報設備之檢查

要領確認之。 

C.有關金屬熔片式偵熱探測器其檢查，以瓦斯噴燈對機械式熔斷

片探測器直接加熱。 
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（２）判定方法 

確認容器閥開放裝置之撞針動作正常。 

控制裝置(或機械式噴放控制器) 

１、開關類 

（１）檢查方法 

以螺絲起子及開關操作確認端子有無鬆動，及開關功能是否正常。 

（２）判定方法 

A.端子應無鬆動，且無發熱之情形。 

B.應可正常開、關。 

（３）注意事項 

使裝置動作時，應先將容器閥開放裝置取下後再進行。 

２、保險絲類 

（１）檢查方法 

確認有無損傷、熔斷之情形，及是否為規定之種類及容量。 

（２）判定方法 

A.應無損傷熔斷之情形。 

B.應依回路圖上所示之種類及容量設置。 

３、繼電器 

（１）檢查方法 

確認無脫落、端子鬆動、接點燒損、灰塵附著等情形，並由開

關操作，使繼電器動作，以確認其功能。 

（２）判定方法 

A.應無脫落、端子鬆動、接點燒損、灰塵附著等情形。 

B.應正常動作。 

４、標示燈 

（１）檢查方法 

由開關操作，以確認有無亮燈。 

（２）判定方法 

應無明顯之劣化情形，且應正常亮燈。 

５、結線接續 

（１）檢查方法 

以目視及螺絲起子，確認有無斷線、端子鬆動等情形。 

（２）判定方法 

應無斷線、端子鬆動、脫落、損傷等情形。 

６、接地 

（１）檢查方法 

以目視或三用電表，確認有無腐蝕、斷線等情形。 
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（２）判定方法 

應無顯著腐蝕、斷線等之損傷現象。 

緊急電源（限內置型者） 

１、端子電壓 

（１）檢查方法 

A.以電壓計測定確認充電狀態通往蓄電池充電回路之端子電壓。 

B.操作電池試驗用開關，由電壓計確認其容量是否正常。 

（２）判定方法 

A.應於充電裝置之指示範圍內。 

B.操作電池試驗用開關約三秒，該電壓計安定時之容量，應在電

壓計之規定電壓值範圍內。 

（３）注意事項 

進行容量試驗時，約三秒後，俟電壓計之指示值穩定，再讀取

數值。 

２、電源切換裝置 

（１）檢查方法 

切斷常用電源，以電壓計或由電源監視用表示燈確認電源之切

換狀況。 

（２）判定方法 

A.緊急電源之切換可自動執行。 

B.復舊狀況正常。 

３、充電裝置 

（１）檢查方法 

以三用電表確認變壓器、整流器等之功能。 

（２）判定方法 

A.變壓器、整流器等應無異常聲音、異臭、異常發熱、明顯灰塵

或損傷等情形。 

B.電流計或電壓計應指示在規定值以上。 

C.有充電電源監視燈者，應正常亮燈。 

４、結線接續 

（１）檢查方法 

應以目視及螺絲起子確認有無斷線、端子鬆動等情形。 

（２）判定方法 

應無斷線、端子鬆動、脫落、損傷等情形。 

噴頭 

１、檢查方法 

確認噴頭之連接部有無鬆動之情形，噴頭有無因油垢而造成阻塞現象。 
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２、判定方法 

噴頭應無堵塞、顯著腐蝕等情形，且應無損傷、脫落之現象。 

 

三、綜合檢查 

將電源切換為緊急電源狀態，依下列各點進行檢查。 

檢查方法 

１、蓄壓式者，應依下列規定。 

（１） 應進行放射試驗，其放射試驗所需試驗用氣體量，為該放射區域

應設之蓄壓用氣體量之 10％以上（小數點以下有尾數時進一）。 

（２）檢查應依下列事項進行準備。 

A.檢查後，應準備與啟動用氣體容器同一產品之同樣瓶數，以替

換供啟動用氣體再充填期間，替代設置之啟動用氣體容器。 

B.應準備必要數量供塞住集合管部及操作管部之帽蓋或塞子。 

（３）檢查前，應依下列事項事先準備好啟動用氣體容器。 

A.暫時切斷控制盤等電源設備。 

B.取下連接至放出閥之操作管，並加帽蓋。 

C.確認除儲存容器等及啟動裝置外，其餘部分是否處於正常設置

狀態。 

D.控制盤等之設備電源，應處於「開」之位置。 

（４）檢查時，啟動操作應就下列方式擇一進行。 

A.手動式者，應操作手動啟動裝置使其啟動。 

B.自動式者，應以探測器動作、或使受信機、控制盤探測器回路

之端子短路，使其啟動。 

（５）依前 1、（4）之規定操作後，確認警報裝置之動作，以手動操作

打開啟動用氣體容器之容器閥，氣體向放射區域放射，確認移報

受信總機功能之動作是否正常。 

２、加壓式者應依下列規定 

（１）應進行放射試驗，其放射試驗所需試驗用氣體量為該放射區域應

設加壓用氣體之 10％以上（小數點以下有尾數時，則進一）。 

（２）檢查時應注意下列事項： 

檢查後，供加壓用氣體再充填期間，替代設置之加壓用氣體容器，

應準備與放射加壓用氣體同一產品之同樣瓶數。 

（３）檢查前，應依下列事項事先準備好加壓氣體容器： 

A.暫時切斷控制盤等電源設備。(機械式噴放控制器免之) 

B.將放射加壓用氣體容器旋入容器閥開放裝置及完成操作管連接。 

C.除放射用加壓氣體容器外，應取下連接管後，用帽蓋蓋住集合

管部。 

D.應塞住放射用以外之操作管。 
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E.確認除儲存容器等及加壓用氣體容器外，其餘部份是否處於正

常設置狀態。 

F.控制盤等之設備電源，應處於「開」之位置。 

（４）檢查時之啟動操作準用前 1、(4)進行。 

（５）依前項規定操作後，確認警報裝置之動作，以手動操作打開啟

動用氣體容器之容器閥，氣體向放射區域放射，確認移報受信

總機功能之動作是否正常。 

判定方法 

１、加壓用或啟動用氣體容器確實擊發。 

２、如設有警報裝置，應確實鳴響。 

３、移報火警受信總機功能應確實動作。 

４、瓦斯遮斷閥應動作關閉瓦斯。 

注意事項 

１、檢查結束後，應將檢查時使用之試驗用氣體容器，換裝回復為原設置

之儲存容器。 

２、完成檢查後，應將所有裝置回復定位。 
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簡 易 自 動 滅 火 設 備 

檢 修 項 目 
檢  修  結  果 

處置措施 
種別、容量等內容 判定 不 良 狀 況 

外    觀    檢    查 

蓄壓 

式滅 

火藥 

劑儲 

存容 

器等 

滅火藥 

劑儲存 

容器 

外  形 kg×     支    

設置狀況     

標示 
 

   

容器閥等     

壓力表     

加 

壓 

式 

滅 

火 

藥 

劑 

儲 

存 

容 

器 

等 

滅火 

藥劑 

儲存 

容器 

外  形     

設置狀況     

標  示     

安全裝置     

容 器 閥     

加壓 

用氣 

體容 

器等 

加壓 

氣體 

容器 

外 形     

設置狀況     

標 示     

容器閥等     

容器閥開放裝置     

壓力調整器     

連結管 集合管     

啟 

動 

裝 

置 

手動啟

動裝置 

周圍狀況     

外  形     

電源表示燈     

自動啟 

動裝置 

火災探測裝置 種類    

自動手動切

換裝置 
    

控 

制 

裝 

置 

控制盤 
周圍狀況     

外  形 □壁掛型□直立型□埋入型□專用□兼用    

系統狀態指示器或

電源燈 
 

                 
  

開 關 類     

標    示     

備用品等     

 

 

附件 
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配    管     

噴頭 
外    形 個    

放射障礙     

瓦斯遮

斷閥 

外形 個    

標示     

防護對象     

緊急 

電源 

外  形     

標  示     

性    能    檢    查 

蓄壓式滅火藥

劑儲存容器 

滅火 

藥劑量 
 L×    支    

加壓 

式滅 

火藥 

劑儲 

存容 

器等 

滅火藥劑量     L×    支    

加壓 

用氣 

體容 

器 

氣體量     

容器

閥 

裝置 

電氣式     

鋼索牽引

之彈簧式 
    

壓力調整器     

連結管、集合管     

啟動用氣 

體容器等 

氣 體 量 L×     支    

容器閥開放裝置     

操作管     

啟 

動 

裝 

置 

 

手動 

啟動 

裝置 

操作箱     

警報用開關 個    

按鈕等     

標示燈     

斷線偵測     

自動 

啟動 

裝置 

火災探測裝置 專用    兼用    

切換裝置     

切換表示燈     

斷線偵測     
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控 

制 

裝 

置 

開關類     

保險絲類 A    

繼 電 器     

標 示 燈     

結線接續     

接    地     

緊 

急 

電 

源 

端子電壓 DC     V    

切換裝置     

充電裝置     

結線接續     

噴

頭 

噴    嘴     

噴 嘴 蓋     

綜    合    檢    查 

局部 

放射 

方式 

警報裝置     

啟動裝置     

試驗氣體有無洩漏     

瓦斯遮斷閥有無動作     

備 

 

 

 

註 

 

檢

查

器

材 

機器名稱 型  式 校正年月日 製造廠商 機器名稱 型  式 校正年月日 製造廠商 

        

        

        

檢查日期 自民國     年     月      日  至民國     年     月     日 

檢 

修 

人 

員 

姓名  消防設備師(士) 證書字號  簽章  (簽章) 

姓名  消防設備師(士) 證書字號  簽章  

姓名  消防設備師(士) 證書字號  簽章  

姓名  消防設備師(士) 證書字號  簽章  

１、應於「種別．容量等情形」欄內填入適當之項目。 

２、檢查合格者於判定欄內打「○」；有不良情形時於判定欄內打「×」，並將不良情形填載於「不良狀況」欄。 

３、對不良狀況所採取之處置情形應填載於「處置措施」欄。 

４、欄內有選擇項目時應以「○」圈選之。 
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簡 易 自 動 滅 火 設 備 

號  碼 容器號碼 

總重量 

(kg) 

鋼瓶重 

(kg) 
氣體重量 

(kg) 

檢 查 年 月 日 

      

(含容器閥) 檢查時氣體之重量 

 儲存容器         
耐壓試

驗年月 

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

 啟動用氣體容器          

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

 

 


