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（7）硬化過程，溫度，時間及許可差。 

4.複合材料容器部分： 

（1）水容量，以公升為單位。 

（2）複合材料容器之試驗壓力。 

（3）工作壓力（不可超過試驗壓力的 2/3 倍）。 

（4）設計之最小爆裂壓力。 

（5）纏繞時，纖維之張力。 

（6）產品的設計生命週期，以年為單位。 

5.辦理應力分析並提供下列文件： 

（1）該複合材料和內膽之應力，應使用適當之有限元素應力分

析，或其他已考慮內膽非線性材料行為特性之應力分析程

序，上述計算均應考量每樣材料的公稱厚度和公稱性能。 

（2）應提供一份應力之匯整表，包括 2/3 倍試驗壓力，試驗壓

力，以及設計最小爆裂壓力時之應力。 

 四、審查申請人提供之符合 EN14427 或 ISO11119-3 規範之型式認可

測試報告，其試驗項目之程序及判定結果應符合下列規定（本點

各項試驗之試驗壓力為 30bar；工作壓力為 20bar

《1bar=1.01972kgf/cm
2
》）：  

（一）高溫潛變試驗 

1.容器個數：本試驗需提供相同規格容器 2只。 

2.試驗環境：應於最低溫度 70℃。相對濕度未滿 50%之環境下進

行本試驗。 

3.試驗方法：對於設計年限未滿 20 年者，加壓至試驗壓力，並

維持該壓力 1,000 小時。對於設計年限在 20 年以上者，試驗

時間為 2,000 小時。對於容器試驗壓力未滿 60bar 的設計，其

試驗時間為 2,000 小時。 

4.後續應做試驗項目：經本試驗後，2 個容器分別接受洩漏試驗

及容器爆裂試驗。 

5.應量測數據：量測試驗前後之水容量、每天至少量測溫度、相

對濕度及容器壓力各 2 次，以及容器爆裂試驗所規定之各項數

據。 

6.判定標準：容器應無出現任何明顯變形，或有纖維鬆散（解

體）；同時，進行洩漏試驗之容器應符合洩漏試驗之規定；進

行容器爆裂試驗之容器，其爆裂壓力應為 2倍試驗壓力以上。

（二）缺陷試驗 
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1.容器個數：本試驗需提供相同規格容器 2只。 

2.試驗方法：於試驗容器之圓柱筒壁中間段，切出第 1個縱向缺

口。該縱向缺口應以厚為 1mm 之切刀切割，深度至少為 40%複

合材料厚度，長度為 5 倍複合材料厚度，以切刀中心與另一切

刀中心之間距計算。另於容器之圓柱筒壁中間段距離第 1 個缺

口約周向 120°處，切出具有相同切割尺度之第 2 個缺口。 

3.後續應做試驗項目：經過本試驗後，2 個容器分別接受容器爆

裂試驗及周遭環境循環試驗，循環壓力為 2/3 倍試驗壓力，倘

容器未發生爆裂或滲漏情形，試驗應於 5,000 次後停止。 

4.應量測數據：缺陷尺度的大小、容器之溫度、達到循環壓力上

限之次數、最小和最大循環壓力、試驗頻率、試驗使用的介

質，若試驗不合格，應記錄其不合格情形。 

5.判定標準：進行容器爆裂試驗之容器，其爆裂壓力應在 4/3 倍

試驗壓力以上；進行周遭環境循環試驗之容器，至少應接受

1,000 次的壓力循環，壓力為 2/3 倍試驗壓力，結果不可以有

任何洩漏。若經過 1,000 次試驗後，容器才有滲漏的現象，則

該容器仍應被視為通過檢驗。然而若試驗期間發生容器爆裂之

情形，則應視為不合格。 

（三）摔落試驗 

1.容器個數：本試驗需提供相同規格容器 2只。 

2.試驗環境：2個容器各加水至 50%容量，並在容器的一端配上

栓塞。 

3.試驗方法：如圖 1 所示，2 個容器應在高度 1.2m，5 個不同的

方位上，各被摔落 2 次，並且摔落的地點是鋼板，此保護鋼

板應是充分平坦的，任兩點之間的水平誤差不超過 2mm。鋼板

若有損壞，應立即更換。 

 

 
圖 1  摔落試驗 
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4.後續應做試驗項目：經過本試驗後，2 個容器分別進行容器爆

裂試驗及周遭環境循環試驗。 

5.應量測數據：對於每 1次的摔落試驗，應檢驗容器的外觀、

記錄撞擊破壞的位置和尺度、容器爆裂試驗及周遭環境循環

試驗所規定之各項參數。 

6.判定標準：進行容器爆裂試驗之容器，其容器爆裂壓力應大

於等於容器爆裂試驗要求之最小爆裂壓力；進行周遭環境循

環試驗之容器：應符合周遭環境循環試驗之規定。 

（四）滲透試驗 

1.容器個數：本試驗需提供相同規格非金屬內膽容器 2只。 

2.試驗環境：在秤其空重及記錄重量前，該等容器應先實施液壓

循環 1,000 次，壓力由零至 2/3 倍試驗壓力間循環，本試驗所

使用容器於試驗前後均應秤其空重，注意因累積濕氣所造成之

誤差。 

3.試驗方法：在溫度 15℃時，將容器以液化石油氣充填至 2/3

倍試驗壓力後，以目視檢驗容器閥及內膽與金屬閥基座接口或

環之連接處是否有洩漏，例如使用肥皂水（氣泡測試）。若有

任何洩漏，在繼續實施本試驗前，應先行排除洩漏情形。試驗

容器應先洩壓。之後再度量測容器之重量，測定並記錄所充填

之燃氣重量。並於第 1 天、第 7 天、第 14 天、第 21 天及第

28 天量測該容器重量並繪出天數重量變化圖。 

4.應量測數據：循環試驗介質、達到循環壓力上限之循環次數、

循環頻率，每天至少記錄 2次環境溫度、濕度及容器重量。 

5.判定標準：應測定容器中儲存液化石油氣減少之重量，最大的

重量損失率應該小於 0.25mL/h/L 的水容量。 

（五）容器閥基座扭矩試驗 

1.容器個數：本試驗需提供相同規格容器 1只。 

2.試驗方法：試驗時應避免容器產生轉動，在第 1 次安裝容器閥

後，若應拆下容器閥時，應檢驗閥基座和其中的螺紋後再依據

安裝指引，重新安裝該容器閥。之後應實施容器閥基座之洩漏

測試（如氣泡測試），或第 4 款規定之滲透試驗，洩漏測試

（如氣泡測試）的步驟如下。 

（1）使用空氣或氮氣，將容器加壓至 2/3 倍試驗壓力。 

（2）容器壓力維持在 2/3 倍試驗壓力，且時間不可小於 2 小時。

（3）進行氣泡洩漏測試，至少 10 分鐘。 

3.應量測數據：容器用閥材料/栓塞材料的種類、容器用閥裝設
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程序及所使用之扭矩。 

4.判定標準：檢驗閥座和其中的螺紋，應無任何明顯變形，且應

符合設計圖之標準公差範圍內。若洩漏的泡沫大於每 2分鐘 1

個氣泡，或第四款之滲透試驗結果不符規定，均視為本試驗不

合格。 

（六）洩漏試驗 

1.容器個數：本試驗需提供相同規格容器 1只。 

2.試驗方法：洩漏試驗可使用乾燥的空氣或燃氣施以氣泡測試，

或使用質譜儀及追蹤氣體去量測，或其他可測量之方式。實施

洩漏試驗時，壓力為 2/3 倍試驗壓力。 

3.判定標準：洩漏量不可超過（四）滲透試驗規定之滲透速率。

（七）容器爆裂試驗 

1.容器個數：本試驗需提供相同規格容器 3只。 

2.試驗方法：以每秒不超過 5bar 的速率將液壓增加，直至容器

破損。本試驗應在一般環境下進行。在開始試驗之前，應確定

系統內無空氣。 

3.應量測數據：爆裂壓力、壓力/時間曲線或壓力/容積曲線。 

4.判定標準：爆裂壓力或導致不合格情形發生時之壓力，應不小

於設計複合材料容器之 2倍試驗壓力。 

（八）周遭環境循環試驗 

1.容器個數：本試驗需提供相同規格容器 2只。 

2.試驗方法：本試驗應在一般環境下使用非腐蝕性液體，容器應

反覆進行循環壓力試驗，該循環壓力上限達試驗壓力。該循環

壓力最小值不得超過循環壓力上限的 10%。該循環壓力的頻率

不得超過 0.25Hz（每分鐘 15 次循環）。試驗時，容器外層的

表面溫度不得超過 50℃。 

3.應量測數據：容器的溫度、達到循環壓力上限的次數、最小和

最大的循環壓力、循環頻率、所使用的試驗介質，若試驗不合

格，應記錄其不合格情形。 

4.判定標準：容器應可進行 12,000 次加壓循環試驗，其壓力須

達到試驗壓力。 

五、個別認可之審查方式如下： 

（一）書面審查：由申請人依複合材料液化石油氣容器認可作業及管

理要點第 9 點規定，檢附相關文件以辦理審查。 

（二）實體抽樣：由申請人申請個別認可容器抽樣進行實體抽樣檢

驗。 


