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肆、缺點之區分  

有 關 各 項 試 驗 所 發 現 之 不 良 情 形 ， 其 缺 點 之 等 級 及

內容依下表（表三）之規定。  
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表  三 

    

缺點區分原則 

 

 

 

試驗項目 

致 命 缺 點 嚴 重 缺 點 一 般 缺 點 輕 微 缺 點 

對人體有危害之虞或無法達到各

機具、器材及設備之基本功能者 

雖非致命缺點，惟對各機具、器

材及設備之功能有產生重大障

礙之虞者 

雖非致命缺點或嚴重缺點，惟對

各機具、器材及設備之功能有產

生障礙之虞；或機具、器材及設

備 等 之 構 造 與 認 可 之 型 式 有

異；或標示錯誤，致使用上對機

具、器材及設備之功能產生障礙

之虞者 

非屬於前開三款之輕微障礙 

下 降 速 度 試
驗、含水下降試
驗、低溫及高溫
試 驗 、 反 覆 試
驗 、 耐 腐 蝕 試
驗、落下衝擊試
驗、掉落試驗 

1.無法下降。 

2.調速器、調速器連結部、穿著

用具或緊結金屬構件等支解或

鬆脫。 

3.穿著用具的性能無法保持住使

用者的身體。 

4.調速器之調速機構不動作或損

壞。 

1.下降速度超出規定值。 

2.下降試驗時，繩索之外裝剝

離。 

3.下降時產生顯著旋轉。 

4.安全環、緊結金屬構件或是扣

環產生變形。 

  

強 度 試 驗 

1.下列零組件產生支解、破損或  

顯著變形之現象： 

（1）調速器。 

（2）緊結金屬構件。 

（3）安全環、調節扣環。 

（4）緊結金屬構件與繩索連結

部。 

（5）緊結金屬構件與穿著用具連

結部。 

（6）繩索。 

1.下列零組件產生變形： 

(1)調速器。 

(2)緊結金屬構件。 

(3)安全環。 

(4)扣環。 

2.繩索、穿著用具產生損傷。 

  

套帶拉力試驗  套帶產生斷裂或顯著變形。    
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試驗項目 致 命 缺 點 嚴 重 缺 點 一 般 缺 點 輕 微 缺 點 

形                        

狀 

外 
 

觀 
 

及 
 

標 
 

示 

1.緩降機缺少調速器、調速器連
結部、繩索及穿著用具等構
件。 

2.固定式緩降機無法確實固定
在建築物上。 

3.移動式緩降機之安全環無法
確實輕易地安裝在支固器具
上。 

4.未具備防止砂粒或其他異物
輕易侵入而導致功能異常之構
造。 

5.繩索有下列情形時： 
(1)繩索芯線未施予外裝。 
(2)全繩非均一構造。 
(3)芯線直徑未達 0.3cm 以上。  

6.穿著用具有下列情況： 
(1)穿著用具套穿時無法自動固

定於使用人之身體定位。 
(2)穿著困難。 
(3)使用者穿著時有脫落或鬆脫

之現象。 
(4)下降時對使用者之視線或其

動作產生障礙。 
(5)有傷害使用者之虞。 
(6)未達標示之最大使用者人數。 
(7)未以不脫開方式連結。 
7.緊結金屬構件發生下列情形： 
(1)緊結金屬構件與繩索或穿著用

具間未以不脫開之方式連結。 
(2)有傷害使用者之虞。 
8.沒有安全環。 
9.下列零組件產生龜裂顯著損傷
或無熔接處理：調速器、穿著
用具、緊接金屬零件、安全環。 

10.安全環之零件無法正常動作。  

1.下列零件之構造或材質不合
規格： 
調速器、穿著用具、繩索、緊
結金屬構件、安全環。 

2.移動式緩降機調速器之重量
超出規定值。 

3.下列零組件之加工處理不完
整，部分未能防止鬆脫。 

(1)緊結金屬固定式緩降構件的
插銷、鉚釘、螺栓等。 

(2)緊結金屬構件與繩索之連接
部。 

(3)調速器。 
(4)緊結金屬構件與穿著用具的

連接部。 
 

1.下列零件之構造或材質與型式
認可品不同： 
調速器、調速器連結部、穿著
用具、繩索、緊結金屬構件。 

2.調速器連結部之部分零件無法
復歸。 

3.繩索外裝有鐵銹（因繩芯產生
之鐵銹）。 

4.繩索長度有下列情況： 
(1)實際長度比標示長度短。 
(2)實際長度比標示長度超過 50

公分。 
5.未標示下列事項或標示有誤： 
繩索長度、最大使用人數、最
大使用載重、使用上應注意事
項。 

 

1.致命缺點以外的零件缺乏。 

2.金屬表面粗糙有致產生功能障 

  礙之虞。 

3.繩索實際長度比標示長度超

過 30 公分，但未滿 50 公分。 

4.未標示下列事項或標示有誤： 

型式、型式號碼、製造廠名

稱或商標、製造年月、製造

批號。 

 

構  

造 

分  

解 

1.穿著用具之套帶部分產生連續
性綻開。 

2.零組件有龜裂、缺損、顯著變形或熔
接點未熔接。 

零件裝置部分缺少必要之阻滑或防止
脫落之加工處理。 

1.調速器之構造或材料與認可內
容不符。 

2.調速器的墊圈數量不足。 
3.繩索之導輪無法迴轉。 

零組件之尺寸超出型式認可之公差。 
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